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PLASTIC WELDING

Sledeca generacija |
alata na topli vazduh ‘ﬁ

MARCOM-PLAST d.o.o.



Pregled proizvoda - rucni alati sa toplim vazduhom i duvalice

SRR

Model TRIACST  TRIACAT ELECTRONST HOTJETS  GHIBLIAW SONORAST Eggm‘a FORTE S3 \FI’VEEI\II-?{IINg ROBUST PDI'S'/JE MINOR LABOR S
Napon Vi~ 230 230 230 250 230/120 230 230 A a0 Ixal a3 230 230
Maks. snaga W 1600 1600 3400/3200 460 2300/1800 2000 3700 10000 1000 250 1600 100 800/900
Temperatura °C 40-700  40-650  40-650  20-600  65-620  80—-650  20—650 20-650  20-600 20-600 20 - 600
Velicina mm (D x@) 338x90  335x90  338x90  235x70 280x220X90 ... oo 232x106  390x132  270x43  265x221  265x57 250 x 95 180 x 54
Rucka (D) 56 56 56 40 45 179 215 32 40 64 40
Masa kg (bez kabla)~ 1.0 1.0 11 0.4 118 0.6 2.2 4.4 1.0 8.0 115 115 015
Oznaka o usaglasenosti C€ C€ C€ C€ C€ C€ C€ Ce €3 €3 €3 €3 €3
Oznaka o odobrenosti ® ® ® ® ® ® ® ® ® ®
Sema sertifikovanja CCA CCA CCA CCA CCA CCA CCA CCA CCA CCA
Zaitita klase | @ @ @ | @ @ O @ D @l (=) a
Primena v

Na otvorenom v v v v v v

U zatvorenom prostoru v v v v v v v v v v v v
|zrada krovova v v v v

Billbordi / Cerade v v v v v v

Ejory ey v v v v

Proizvodnja plastike v v v v v v v v v v v
|zr. podova / Unutr. dekoracija v v v v v v v

Skupljanje v v v v v v v

Ugradena duvalica v v v v v v v v v

Digitalni disple] v v v R v/ (PID)



Pregled varilica za pokrivanje krovova

Materiajali

Tip maSine za zavarivanje VARIMAT V2

Zavarivanje blizu ivice

Glavna namena Velike povrsine

preko 500 m?
Izgradnja krovova
Ravan krov 224
Krov pod nagibom v
0Osnovno $avno zavarivanje vV
Detaljni radovi v

Specijalne osobine

Pricvrscivanje

Mehanicko priévrscivanje, teSke podloge X
Labavo postavljen, mekana podloga X
Razmak ograde u mm 110
Elektronika

Kontrolisana (sistem zatvorene petlje) X

Kontrolisana (otvorana petlja)

Brzina m/min.

Pogona 0.7-12
Zavarivanja (u zavisnosti od materijala) 4-8
Masa kg 35

Tehnologija zavarivanja Topao vazduh*

v'v'v = \rlo pogodan, v'v" = Pogodan, v" = OgraniCena primena

Jednostruke plasticne membrane

TRIAC DRIVE AT
UNIROOF E 40 mm ¢ "
sa vodicom
Ogradev, ice Skuceni prostori,
D i g—
ispod 500 m? g
V2% 447
A vv
v v
vvv vV

X X
X X
190 #* 40
X x (duvalica)
x (pogon)
=6 05-3
2=3 18=3
15.4 4

Topao vazduh Topao vazduh

* Duvalica bez Cetkica

o
Modifikovani
bitumen
UNIROOF AT/ST BITUMAT B2
Ograde, ivice
Male povr$., ograde  Za prvi sloj bitumena
ispod 500 m?
224 2%
Vv v
v 2%
2% v

Velika snaga zavarivanja Zavarivanje na ivicama Vertikalno zavarivanje  Zavarivanje na ivicama Zavarivanje bez plamena

X X
X X
100 200
X (AT)
X(ST) X
1-10 0.8-12
2-3 3-6
17.5 40
Topao vazduh Zagrejan klin

*xNije potreban razmak za laminarne table

Pregled alata sa toplim vazduhom za Billborde / Cerade

Model

Maks. napon V~
Maks. snaga W

Temperatura °C
Brzina m/min

Sirina Zzavarivanja mm
\fafiina (D x S x V)
Masa kg

0Oznaka o usaglaSenosti
0Oznaka o odobrenosti
Sema sertifikovanja
Zadtita klase
Mogucénosti zavarivanja

Preklopno zavarivanje
Hem welding
Zavarivanje cevi

Zavarivanje trake
Tehnologije zavarivanja
Zavarivanje toplim vazduhom
Zavarivanje klinom
Karakteristike

Regulacija temperature

Regulacija pogona

Temperatura i pogona se podesavaju
kontinualno

Digitalni displej

Strana u katalogu

s | T | Y
230/400 230/400 230/ 400 230 230
3680/5700 3680 /5700 3680/ 5700 2300 900
100 - 620 100 - 620 100 - 620 80-620 80—420
15-18 15-18 15-18 1.0-75 1.0-75
20/40 50 25) 20/30 20/30

TAPEMAT
50 mm

3 x 400
10000

650

40-20

50

L

TAPEMAT
SPRIEGEL
100/125 mm

3 x 400
10000
650
4.0-20
2x20

500 x 400 x 195 700 x 415 x 85 700 x 415 x 85 420 x 270 x 210 420 x 270 x 210 555 x 435 x 370 555 x 435 x 370

225 280 280 115 115
€3 €3 €3 €3 €
® ® ® ® ®
CCA CCA CCA CCA CCA
@) @) D @) D
v
v v v
v
v v
v v v v
v
v v v v v
v v v v v
v v v v v
v v v v v
49 50 51 52 53

35.0

€
®

CCA

©)

40.0

(€
®

CCA

©)

54



Pregled proizvoda za varilice sa klinom za gradevinu / tunele / deponije

Model

Maks. Napon V~
Maks. Snaga W

Temperatura °C

Brzina m/min

Max. pritisak zavarivanja N
Sirina vara mm

Debljina materijala mm
Maksimalni preklop
Veligina (D x S x V) mm

Masa kg
(sa kablom od 3 m)

0Oznaka o usaglasenosti
Zatita klase
Tehnologije zavarivanja
Zavarivanje zagr. klinom
Zavarivanje kombi klinom
Zavarivanje toplim vazd.
Karakteristike

Regulacija temperature
Regulacija pogona

Temperatura i pogon
se podesavaju kontinualno

USB snimanje podataka
Digitalni displej

'sapogonom 144:1

ASTRO/

COMET / TWINNY T/

GEOSTAR G5 GEOSTAR G7 D EED || SOIE: TWINNYS ~ TRIAC DRIVE AT
120/200/ 230 230 230 120/230 230 120/230 230
1800/ 2800 1800 1800 1800/1500/ 1200 2300 1900 /2900 1700
80— 460 80— 460 80420 80— 420 80560 80600 80— 650
02-25
08-12 08-12 08-5 08-32 08-32 P 05-3.0)
1500 1500 1500 1000 1000 1000 (500)
2x15 2x15 2x15 2x15 2x15 2x15 30
08-3.0 1.0-3.0 15-3.0 05-3.0 05-3.0 05-3.0 05-30
150 150 150 125 125 125
482 x 278 x 269 482 x 278 x 269 430 x 270 x 310 295 x 250 x 245 340 x 360 x 245 350 x 390 x 270 300 x 230 x 380
16.4 177 23.0 75 69-79 6.5-6.9 41
(€3 (€3 (€3 (€3 (€3 (€3 (€3
D D D D D D [0
v v v v
v v
v
v v v v ) v
v v v v v v
v v v v v v v
W W e
v v v v v v

Pregled proizvoda - ru¢ni ekstruderi

R -

Model WELDPLASTS6 WELDPLAST S4 WELDPLAST S2
Maks. Napon V~ 230 230 230
Maks. Snaga W 4600 3680 3000
Materijal PE /PP PE/PP PE /PP /TPO?
Elektroda za zavarivanje mm @4-@5 @3-4/@4-5 @3-@4
Izlaz kg/h 39-6.0 15-4.0 05-23

Veligina (D x $ x V) mm

Masa kg 14.0 8.7
Oznaka o usaglasenosti (€3 C€E
Oznaka o odobrenosti ® ®
Sema sertifikovanja CCA CCA
Zastita Klase Il D ()
Karakteristike

Duvalica bez ¢etkica
Multifunkcijski displej
Podesiv stisak

EEANANAN
=AANANAN

Strana u katalogu

2WELDPLAST S2 TPO variant

Zavarivanje toplim
vazduhom klinom

Grejni element

Valjak za

o Valici za pritiskanje
pritiskanje

Zagrejani klin

@.

Dizna za topao vazduh

Pojedinaéni paneli
Pravac zavarivanja —— »

5.8

€
®

CCA

&)

SIENANAN

Zavarivanje zagrejanim

Pojedinacni
aneli

Pravac zavarivanja ————

FUSION 3

230
3500
PE/PP

FUSION 3C

230
2800
PE/PP

@3-4/@4-5 @3-4/@4-5

1.8-3.6

7.2

73

18-36

6.9

73

Zavarivanje kombi

klinom

Valici za pritiskanje Pojedinacni pan

d)__ @zlaz
"

za to|
.

pao vazduh

821 x 116 x 240 560 x 110 x 300 450 x 98 x 260 670 x 90 x 180 588 x 98 x 225

| ) |

Dizna za zavarivanje  Topao vazduh
Pravac zavarivanja ————



Moguce kombinacije vara

. -
Y

Zaobljeni var

Uporedni prikaz proizvoda

a = veli¢ina vara s = debljina materijala @ = ugao zavarivanja

a

R o

Ugaoni spoljasnjii var X-var

<] |

|

a

=

$=10-40mm =a60°
$=50-60mm=a50"

V-var

s= 5-20mm=a60®
$=25-30mm=ab50°

Preklopni var

Ekstruderi sa elektronikom
e
73

Tip uredaja WELDPLAST S6 | WELDPLAST S4 | WELDPLAST S2 | WELDPLAST S1 | FUSION3 | FUSION3C | FUSION 2
Izlaz (HDPE) kg/h 39-6 15-4 06-23 02-0.8 1.8-3.6 1.8-3.6 1.3-18
Materijal HD-PE, PP HD-PE, PP HD-PE, PP, PVC | PE, PP, PVC, etc. | HD-PE,PP | HD-PE,PP | HD-PE, PP
Debljina zida mm 15-40 8-35 4-20 4-10 8-25 8-25 6-15
Elektroda @ mm 4-5 3-4/4-5 3-4 3-4 3-4/4-5 | 3-4/4-5 4
Masa kg 14 8.7 5.8 47 7.2 6.9 5.9
Duzina mm 821 560 450 435 690 588 450
Napon V~ 230 230 230 230/120 230 230 230
Ekstr. sa puz. prenosom da da da da da da da
Izrada kontejnera vv vv' vv vv vv vv vv
Izrada cevovoda vv vv vv vv vv vv vv
Deponije / gradevina vv vv v ©] vv v o
Duvalica bez ¢etkica da da da da ne ne ne
Napomene 1 1 1 1 2 2 2
v'v' o pogodan v pogodan QO nije pogodan 1: Temperature vazduha i plastike se prikazuju na displeju i mogu se posebno podesavati.

2: Temperatura vazduha se podeSava upotrebom rotacionog potenciometra.
Zagrevanie plastike se vrsi upotrebom predgrejanog vazduha

Pregled izlazne mase ru¢nih ekstrudera kg/h

0 05 1.0 15 2.0 25 3.0
15-25
ﬂ WELDPLAST $2
5-8 WELDPLAST S1
—
15-25 FUSION 3
.
15-25 FUSION 3C
-'5_-3 FUSION 2 ’

3.5 4.0
‘ L

WELDPLAST 54

4.5

5.0

L
25-35

5.5

1
WELDPLAST S6

Debljina zida (idealna) mm

- Min
— Max

Opsta dodatna oprema

107.124

107.125

107.132
107.130
107.133
128.535

107.129
107131

107.123

100.303

106.989
106.990
106.991

142.717
100.689
142.637

20 mm ugaona dizna, 90° na
navlacenje
20 mm ugaona dizna, 60° na
navlacenje

Siroka §lic dizna, na navladenje,
40 mm

40 mm, 60° angle

40 mm, perforated

30 mm, 45° angle

60 mm $iroka $lic dizna za bitumen,
na navlacenje

80 mm $iroka §lic dizna, na navlacenje

20 mm Siroka §lic dizna, na navlacenje

@mm reducir dizna, na navlacenje

Brzozavarujuca diznae, na navlacenje
@mm reducir diznu

3mm

4mm

5mm

Grejni element, 230 V / 1550 W,

TRIAC ST (120 V/ 1550 W: 142.718)
TRIACS  (120V/ 1550 W: 100.702)
TRIAC AT (120 V /1550 W: 142.638)

140.160

140.599

140.161

140.598

106.974

106.972

106.976

138.314

111.346

111.348

137.855

138.902
138.539

116.586

40 mm jednorucni silikonski valjak sa
kuglicnim lezajem

Rezervni valjak
Valjak za pritiskanje 28 mm, sa kug-
licnim lezajem (slikonski)

Rezervni valjak

80 mm silikonski valjak za pritiskanje

Mesinganii valjak za pritiskanje sa
kuglicnim leZajem

28 mm valjak za pritiskanje (PTFE)

Silo za ispitivanje $ava

CRucni noz za kanale sa 7 rezervnih
seciva
Komplet rezervnih noZeva sadrzi 10
seciva

Leister noz sa 4 rezervna seciva

10 rezervnih secivau obliku kuke
10 rez. seciva u obliku trapezoida

Kutija za odlaganje, za TRIAC AT,
TRIAC ST, TRIAC S, ELECTRON ST



Leister. Mi znamo kako.

Leister je lider i jedan od pionira u oblasti primene toplog vazduha, klina za zavarivanje i zavarivanja ekstruzijom.
Leister Technologies AG proizvodi masine za zavarivanje vrhunskog kvaliteta za sve grane industrije u kojima se

upotrebljava plastika.

Primenjeno znanje
Metode zavarivanja

Dizna sa toplim vazduhom
Grejni element

$

Valajk za pritiskanje

Plastiéne membrane

Valici za pritiskanje i Topli klin
C Plastiéne membrane
Pravac zavarivanja—®
Valici za pritiskanje ; Dizna sa toplim vazduhom

Plastitne membrane

|zlaz toplog vazduha

Elekiroda Dizna sa toplim
vazduhom
Sl oS Kiatno

Osnovni materijal Zagrejani vazduh

Dizna sa toplim
vazduhom

Draw welding nozzle

Elektrada
Sila pritiska

Osnovni materijal Zagrejani vazduh

Dizna sa

toplim vazduhom Elekiroda
Zagrejani vazduh
Osnowni materijal

Puini prenos

Extrudirana plastika
Sila pritiska

Zavarivanje toplim vazduhom
Ruéni alati, automatske varilice, ugradne varilice

Kod zavarivanja toplim gasom kontroliSe se termaina energija.
Zagrejani vazduh se dovodi do komada i potrebna sila se primeni valjcima

Zavarivanje toplim klinom
Varilice sa klinom

Proces u kome seklin zagleva direkino grejnim elementom.
Generisana toplota se prenosi direktno na komad.
Ova metoda je pogodna za deblje materijale

Zavarivanje kombi-klinom
Masine sa kombi-klinom

Kod zavarivanje kombi-klinom (kombinacijom zagrejanog Klina i
toplog vazduha). Zagrevanje vazduha i samo zavarivanje vrsi klin.
Zagrejani vazduh ¢ak delimicno Cisti komad.

Zavarivanje klatnom

Ruéni alati

Zavarivanje klatnom zahteva elektrode slicne osnovnom materijalu.
Obe povréine se zatim zagrevaju toplim vazduhom.

Pokretima gore-dole, kretanjem poput klatna i stalnim pritiskom na‘dole,
ostvaruje se spoj.

Draw Welding (Brzo zavarivanje)
Ruéni alati

Ovaj metod zahteva upotrebu dizne za brzo zavarivanje.
Povrine se prethodno zagreju na potrebnu temperaturu,
Povrine se plastificiraju toplim vazduhom i spajaju primenom
konstantnog pritiska.

=)

Ekstruziono zavarivanje
Ekstruzione varilice (FUSION & WELDPLAST)

Kod ekstruzionog zavarivanja supstrat se zagreva toplim vazduhom i
spaja dodavanjem ekstrudata. Elektroda se provodi kroz cev grejaca i
plastika se procesira zavrinjem za ekstrudiranje.

Zavarivanje plastike sa Leister-om.
Kod zavarivanja plastike, termoplasti¢ni materijali se spajaju kombinovanjem termalne energije, pritiska i brzine za

varivanja. Kombinovani, ovi glavni faktori omogucavaju zavarivanje kod: izrade krovova, gradevinskih radova, izgradnje
tunela, Satora i tendi, znakova i banera, podnih pokrivki, popravke vozila, proizvodnje plastike itd.

Primenjeno znanje
Tipovi vara / geometrija vara

Zavarivanje bez materijala za ispunu

Specijane presviake Preklop Porub Traka

<

Dzepovi Antivandal trake

Krovovi
Tehicki tekstil/Cerade

Gradevina/GEO
()

Plasticni fabrikati

Podovi

Dupli test kanal Zavarivanje kedera

Zavarivanje upotrebom dodatnog materijala (elektrodama)

Preklopni var Podni var V-var

Var sa oborenom ivicom

Za viSe informacija, posetite:
www.marcom-plast.rs

Spoljasnji ugaoni var Ugaoni var

=
-
I
02

=
ElC



I www.leister.com

PLASTIC WELDING vige informacija:

krovovi

fenovi

gradevina
cerade

podovi
plastika

Jedini izbor za profesionalce

Gandijeva 5, lokal 3 MARCOM_PLASTE_’Q'O‘
11070 Novi Beograd www.marcom-plast.rs
0114127058 | office@marcom-plast.rs

06041 27 058
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